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Основные направления:

Производство ленточных пил для резки металла из высококачественного полотна BX TOOL.

ООО ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ КОМПАНИЯ «ЛЕНТОЧНЫЕ ПИЛЫ» БЫЛА СОЗДАНА В 2016 ГОДУ 

ПРОФЕССИОНАЛАМИ С МНОГОЛЕТНИМ СТАЖЕМ ПО ПОСТАВКАМ ОБОРУДОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТА 

ДЛЯ РЕЗКИ МЕТАЛЛА.

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ КАЧЕСТВЕННОГО ИНСТРУМЕНТА И ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНОГО ОБОРУДОВАНИЯ, 

ПОСТАВЛЯЕМОГО НАШЕЙ КОМПАНИЕЙ, ПОЗВОЛЯЮТ ДОСТИЧЬ НАИБОЛЕЕ НИЗКУЮ СЕБЕСТОИМОСТЬ РЕЗА 

МЕТАЛЛА.

Ассортимент состоит из линейки биметаллических ленточных полотен, изготовленных из стали 

австрийской компании Bohlerstrip и твёрдосплавных полотен с использованием твёрдосплавных напаек 

шведского производителя Sandvik.

Поставка японских дисковых пил под торговой маркой ЛЕНТОПИЛ.
В российско-японском тандеме, мы создали уникальный инновационный инструмент, отвечающий 

российским потребностям и японскому качеству.

Поставка ленточнопильных и диско-отрезных станков под торговой маркой ЛЕНТОПИЛ.
Сегодня линейка оборудования включает более 50 моделей различного типа и назначения. Каждая 

единица оборудования позиционируется как профессиональный, высокотехнологичный и экономичный 

инструмент для Вашего бизнеса. Наши сотрудники подберут оптимальный ленточнопильный станок для 

Ваших задач и дадут технико-экономическое обоснование применения модели, наиболее полно 

отвечающей целям и задачам Вашего производства.

Сервис металлообрабатывающего оборудования.
Всё поставляемое оборудование обеспечивается технической поддержкой и сервисом, как  в 

гарантийный, так и постгарантийный период. Весь сервисный персонал компании проходит регулярное 

обучение на заводах-изготовителях оборудования.



БИМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ
ПОЛОТНА

НОМЕНКЛАТУРА
ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫХ ПОЛОТЕН

ПРЕИМУЩЕСТВА

BX TOOL M42
БИМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОЛОТНА
Предназначены для резания обычных

марок сталей твердостью до 40-45 HRC. 

Полотно BX TOOL M42 изготавливается из 

высококачественной стали Böhlerstrip 

(Австрия). Содержание кобальта 8% и 

карбида вольфрама 2% в режущей  кромке 

увеличивает ее стойкость.   

Резка широкого спектра материалов от алюми-

ния до нержавеющих сталей.

Твердость режущих кромок зубьев 67-69 HRC.

    

NT  — нормальный 

 — с обратным углом BТ
 — специальныйTT

PT  — усиленный 

 — с прямой впадинойFT
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БИМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
ПОЛОТНА    

BX TOOL M51
БИМЕТАЛЛИЧЕСКИЕ ПОЛОТНА
Предназначены для резки высокопрочных, 

нержавеющих и жаропрочных сталей твердостью

50 HRC, включая заготовки большого поперечного 

сечения, титана и его сплавов. Полотно BX TOOL M51 

изготавливается из высококачественной стали 

Böhlerstrip (Австрия). Содержание 10% и карбида 

вольфрама 10% в режущей  кромке увеличивает ее 

стойкость на 20% по сравнению с М42.   

ПРЕИМУЩЕСТВА

Экономия рабочего времени за счёт высокой 

производительности пил.

Высокая стойкость полотна за счёт специальной 

разводки (комбинация прямых и разведенных 

зубьев) и высокой твёрдости материала зубьев.

НОМЕНКЛАТУРА
ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫХ ПОЛОТЕН

NT  — нормальный 

 — с обратным углом BТ
 — специальныйTT

PT  — усиленный 

 — с прямой впадинойFT
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BX TOOL СТ
ТВЕРДОПЛАВНЫЕ ПОЛОТНА

Быстро и эффективно режут любые стали, а 

также хром, титан, алюминий, сплавы с 

высоким содержанием никеля и другие 

материалы.

Полотно BX TOOL CT изготавливается из 

высококачественной стали Böhlerstrip 

(Австрия) и твердосплавных зубъев Sandvik  

(Швеция) . Приварка зубьев обеспечивается 

лазерным оборудованием лидера 

технологии - японской фирмы AMADA 

MIYACHI. Обработка зубьев проводится 

5-координатными шлифовальными 

станками ведущей немецкой компании в

области обработки инструментов - VOLLMER.    
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ТВЕРДОПЛАВНЫЕ
ПОЛОТНА

ПРЕИМУЩЕСТВА
Экономия рабочего времени персонала предприятия и 
производственного оборудования благодаря высокой 
производительности данных пил. 
  
Высокая сопротивляемость износу материала зубьев в 
сочетании с их специальной разводкой (комбинация прямых 
и разведенных зубьев) обеспечивает наиболее совершенное 
резание труднообрабатываемых материалов.   
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СРАВНИТЕЛЬНЫЕ ИСПЫТАНИЯ
ЛЕНТОЧНЫХ ПИЛ BX TOOL
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БОЛЬШИНСТВО ИЗ НАШИХ КЛИЕНТОВ, В РЕЗУЛЬТАТЕ СРАВНИТЕЛЬНЫХ ИСПЫТАНИЙ 
ЛЕНТОЧНЫХ ПИЛ BXTOOL, ДОСТИГЛИ ОДНУ ИЗ САМЫХ НИЗКИХ СЕБЕСТОИМОСТЕЙ 
РЕЗА МЕТАЛЛА НА СТАНКАХ РАЗЛИЧНЫХ ПРОИЗВОДИТЕЛЕЙ.

РЕЗКА ПАКЕТОМ

РЕЗКА СПЛОШНЫХ ЗАГОТОВОК

РЕЗКА СПЛОШНЫХ ЗАГОТОВОК БОЛЬШОГО СЕЧЕНИЯ

Станок- AMADA HFA - 250W
Размер - пакет 5х4, пруток ø34 мм
Сталь 40ХС

Станок- PROTECH BS-4036HA
Размер - пакет 5х1, труба 120х60х3 мм
Сталь 3ПС

Станок- WAYTRAINUE-330V
Размер – ø203 мм
Сталь Magnadur 501

Станок- AMADA HA 400
Размер – ø110 мм
Сталь 08Х13

Станок- BEHRINGERHBP800
Размер – ø600 мм
Сталь 12х18н10т

Станок- Pegas 1200×1400 HerkulesX
Размер – 1100х500 мм
Сталь 9Х2МФ



ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ
С МЕТАЛЛОКЕРАМИЧЕСКИМИ

ЗУБЬЯМИ

250 541,702,0 32

Диаметр Толщина
реза

Толщина
диска

Центральное
отверстие

Количество
зубьев

54

60

72

80

100

60

72

80

100

120

50

54

60

72

80

100

110

120

40

50

60

72

80

100

120

1,75

285 1,702,0 32

315 2,0

2,25

2,30

2,50

32

360 2,25

2,30

2,6 40

50

40

50

40

420 542,252,7 40

Диаметр Толщина
реза

Толщина
диска

Центральное
отверстие

Количество
зубьев

50

60

72

80

100

120

140

40

50

60

72

80

100

120

150

50

60

80

100

60

80

100

50

80

100

120

2,30

630

425 50

460 2,25

2,30

2,7

460 2,7

40

50

2,70580 3,2 80

2,703,2 80

660 3,23,8 80
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БЛАГОДАРЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМ ИННОВАЦИЯМ, СТАЛО 

ВОЗМОЖНО ИСПОЛЬЗОВАТЬ ПИЛЫ С 

МЕТАЛЛОКЕРАМИЧЕСКИМИ НАПАЙКАМИ, ОНИ 

ОБЕСПЕЧИВАЮТ ВЫСОКУЮ ТОЧНОСТЬ И СТОЙКОСТЬ 

ИНСТРУМЕНТА ПРИ ОБРАБОТКЕ ЗАГОТОВОК 

СПЛОШНОГО СЕЧЕНИЯ.



ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ
С  ТВЁРДОСПЛАВНЫМИ  ЗУБЬЯМИ
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ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ ЗУБЬЯМИ МОГУТ ПОСТАВЛЯТЬСЯ С ПОКРЫТИЕМ ИЗ НИТРИДА ТИТАНА ДЛЯ

ПОВЫШЕНИЯ ИХ СТОЙКОСТИ ПРИ РЕЗКЕ НЕРЖАВЕЮЩИХ СТАЛЕЙ.   

250 541,702,0 32

Диаметр Толщина
реза

Толщина
диска

Центральное
отверстие

Количество
зубьев

54

60

72

80

100

60

72

80

100

120

50

54

60

72

80

100

110

120

40

50

60

72

80

100

120

1,75

285 1,702,0 32

315 2,0

2,25

2,30

2,50

32

360 2,25

2,30

2,6 40

50

40

50

40

420 542,252,7 40

Диаметр Толщина
реза

Толщина
диска

Центральное
отверстие

Количество
зубьев

50

60

72

80

100

120

140

40

50

60

72

80

100

120

150

50

60

80

100

60

80

100

50

80

100

120

2,30

630

425 50

460 2,25

2,30

2,7

460 2,7

40

50

2,70580 3,2 80

2,703,2 80

660 3,23,8 80

В ОТЛИЧИЕ ОТ РЕЗКИ СПЛОШНЫХ ЗАГОТОВОК, ГДЕ

ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ДИСКИ С МЕТАЛЛОКЕРАМИЧЕСКИМИ

НАПАЙКАМИ, ПРИ РЕЗКЕ ПРОФИЛЬНЫХ ЗАГОТОВОК

ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ С

ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ НАПАЙКАМИ. ЗА СЧЕТ МЕНЬШЕЙ

ХРУПКОСТИ ПО СРАВНЕНИЮ С МЕТАЛЛОКЕРАМИКОЙ,

ДИСКОВЫЕ ПИЛЫ С ТВЕРДОСПЛАВНЫМИ НАПАЙКАМИ

(ТСТ) ПРЕДОТВРАЩАЮТ ВЫКРАШИВАНИЕ РЕЖУЩИХ

КРОМОК ПРИ РЕЗКЕ С ХАРАКТЕРНОЙ ДЛЯ ПРОФИЛЕЙ

ВЫСОКОЙ УДАРНОЙ НАГРУЗКОЙ.



ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ
КОНСОЛЬНОГО ТИПА

Модель

Габариты резки (Ш х В), мм

Скорость пильного полотна (ступенчато), м/мин

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Натяжение полотна пилы

Тип зажимных тисков

Высота рабочего стола, мм

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Размер ленточной пилы, мм

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Круг Прямоугольник

25/35/45/60/80

27 х 0.9 х 3505

2.2

0.37

0.06

гидравлические

механическое

620

1770 х 1130 х 1160

20/40/60/75

34 х 1.1 х 4115

3.0

0.75

0.06

гидравлические

механическое

640

2000 х 1160 х 1310

280 300 х 220

Круг Прямоугольник

280 300 х 220

CS-280 II CS-380 
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СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Контроль подачи пильной рамы

Освещение зоны реза

Измерительный упор длины заготовки

Ролик механического привода подачи заготовки

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

Устройство для резки заготовок пакетом

Рольганг (2 м)

Другие дополнительные опции оговариваются

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ КОНСОЛЬНОГО ТИПА ДЛЯ РЕЗКИ ЗАГОТОВОК ИЗ СОРТОВОГО И ФАСОННОГО МЕТАЛЛОПРОКАТА 
СЕЧЕНИЕМ ДО 400 ММ ЯВЛЯЮТСЯ НАИБОЛЕЕ ВОСТРЕБОВАННЫМИ МОДЕЛЯМИ НА РЫНКЕ.   



ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ
КОЛОННОГО ТИПА
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СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ: ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Модель

Габариты резки (Ш х В), мм

Скорость пильного полотна (ступенчато), м/мин

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Натяжение полотна пилы

Тип зажимных тисков

Высота рабочего стола, мм

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Размер ленточной пилы, мм

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Круг Прямоугольник

26/38/52/70/90

41 х 1.3 х 4870

3.0

0.75

0.06

гидравлические

механическое

620

2430 х 1100 х 1730

19/30/50/65/80

41 х 1.3 х 5080

4.0

0.75

0.06

гидравлические

механическое

620

2465 х 1200 х 1730

25/45/75

41 х 1.3 х 5450

4.0

0.75

0.06

гидравлические

механическое

510

2635 х 1210 х 1885

400 700 х 400

Круг Прямоугольник

400 600 х 400

Круг Прямоугольник

500 500 х 500

CH-4070 CH-4060 CH-500 

Контроль подачи пильной рамы

Освещение зоны реза

Раздвоенные зажимные тиски

Измерительный упор длины заготовки

Встроенный рольганг 1м (для станков СH-серии)

Встроенный рольганг 1,5м (для станков СH-500)

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

Лазерный указатель линии реза

Гидравлическое натяжение полотна пилы

Приводной рольганг (2 м)

Рольганг (2 м)

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ КОЛОННОГО ТИПА ПРИМЕНЯЮТСЯ ДЛЯ РЕЗКИ ЗАГОТОВОК СЕЧЕНИЕМ ДО 500 ММ. ИМЕЮТ БОЛЕЕ 
ВЫСОКУЮ ТОЧНОСТЬЮ РЕЗА, ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ПОНИЖЕННЫЙ ИЗНОС ЗУБЬЕВ ПИЛЫ.   



ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ
ДВУХСТОЕЧНОГО ТИПА
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Модель

Габариты резки (Ш х В), мм

Скорость пильного полотна (ступенчато), м/мин

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Натяжение полотна пилы

Тип зажимных тисков

Высота рабочего стола, мм

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Размер ленточной пилы, мм

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Круг Прямоугольник

20 - 65 инвертер

41 х 1.3 х 6860

5.5

1.5

0.09

гидравлические

механическое

510

3270 х 1540 х 2160

30/50/80

41 х 1.3 х 6460

5.5

0.75

0.06

гидравлические

механическое

510

3030 х 1585 х 1990

18 -60 инвертер

67 х 1.6 х 8820

7.5

2.25

0.09

гидравлические

механическое

570

4130 х 2150 х 2500

20 - 65 инвертер

67 х 1.6 х 9860

11.0

3.75

0.09

гидравлические

гидравлическое

570

4730 х 2150 х 2500

800 800 х 800

Круг Прямоугольник

650 650 х 650

Круг Прямоугольник

550 550 х 550

Круг Прямоугольник

800 1300 х 800

CH-800 CH-650 CH-550 CH-80130

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ ДВУХСТОЕЧНОГО ТИПА ОТЛИЧАЮТСЯ ПОВЫШЕННОЙ ЖЁСТКОСТЬЮ КОНСТРУКЦИИ ПИЛЬНОЙ 
РАМЫ И ПРИМЕНЯЮТСЯ ДЛЯ РЕЗКИ МАССИВНЫХ ЗАГОТОВОК СЕЧЕНИЕМ СВЫШЕ 500 ММ.    

СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Контроль подачи пильной рамы

Освещение зоны реза

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

Встроенный рольганг 1,5м

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна 

для СH-550)

Лазерный указатель линии реза

Гидравлическое натяжение полотна пилы

(для СH-550, CH-650)

Приводной рольганг (2 м)

Подвижный гидравлический рабочий стол

(в комплекте с 2 м рольгангом)

Плавная регулировка усилия зажимных тисков

Автоматический конвейер для удаления стружки
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Модель

Габариты резки (Ш х В), мм

Скорость пильного полотна (ступенчато), м/мин

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Натяжение полотна пилы

Тип зажимных тисков

Высота рабочего стола, мм

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Размер ленточной пилы, мм

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Круг Прямоугольник

15 - 60 инвертер

67 х 1.6 х 9820

11.0

3.75

0.09

гидравлические

гидравлическое

520

4560 х 2170 х 3040

15 - 60 инвертер

67 х 1.6 х 10800

15.0

3.75

0.09

гидравлические

гидравлические

520

4835 х 2180 х 3340

15 -60 инвертер

67 х 1.6 х 11180

15.0

3.75

0.09

гидравлические

гидравлические

520

5050 х 2250 х 3380

1200 1200 х 1200

Круг Прямоугольник

1000 1000 х 1000

Круг Прямоугольник

1300 1300 х 1300

CH-1200  CH-1000  CH-1300 

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ ДВУХСТОЕЧНОГО ТИПА ИМЕЮТ ПОВЫШЕННУЮ ЖЁСТКОСТЬ КОНСТРУКЦИИ ПИЛЬНОЙ РАМЫ И 
ПРИМЕНЯЮТСЯ ДЛЯ РЕЗКИ МАССИВНЫХ ЗАГОТОВОК СЕЧЕНИЕМ 1000 ММ И ВЫШЕ.    

СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Контроль подачи пильной рамы

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

Гидравлическое натяжение полотна пилы 

Две пары зажимных гидравлических тисков

Освещение зоны реза

Лазерный указатель линии реза

Встроенный рольганг 2 м

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Автоматический конвейер для удаления стружки

Плавная регулировка усилия зажимных тисков

Подвижный гидравлический рабочий стол

(в комплекте с 2 м рольгангом)

Рольганг (2 м)

 ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ
ДВУХСТОЕЧНОГО ТИПА



ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ
С ПОВОРОТНОЙ ПИЛЬНОЙ РАМОЙ
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СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Контроль подачи пильной рамы

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна (для 

CH-300S)

Освещение зоны реза

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Рольганг (2 м)

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

(для CS-280S)

Другие дополнительные опции оговариваются

Модель

Габариты резки (Ш х В) под углом 90 град , мм

Габариты резки (Ш х В) под углом 45 град , мм

Размер ленточной пилы, мм

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Тип зажимных тисков

Натяжение полотна пилы

Высота рабочего стола, мм

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

Скорость пильного полотна, м/мин

Габариты резки (Ш х В) под углом 60 град , мм

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Круг Прямоугольник

30/50/80

34 х 1.1 х 3860

3.0

0.75

0.06

гидравлические

механическое

700

1900 х 1450 х 1350

20 - 80 инвертер

27 х 0.9 х 3650

2.2

0.75

0.06

гидравлические

механическое

2000 х 1250 х 1650

280 400 х 200

280 220 х 200

Круг Прямоугольник

300 360 х 300

240

130

240 х 300

150 х 300

CS-280S CH-300S 

ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ С ПОВОРОТНОЙ ПИЛЬНОЙ РАМОЙ УНИВЕРСАЛЬНЫ И ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ДЛЯ РЕЗКИ ШИРОКОГО 
СПЕКТРА МЕТАЛЛОПРОКАТА ПОД РАЗЛИЧНЫМИ УГЛАМИ.      
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СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Автоматический контроль подачи пильной рамы

Автоматическая подача заготовки

Гидравлическое натяжение полотна пилы 

PLC контроллер

Вариатор изменения скорости пильного полотна

Раздвоенные зажимные гидравлические тиски

Освещение зоны реза

Автоматический конвейер для удаления стружки

Дополнительный рольганг 2 м

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Рольганг (2 м)

Подвижный гидравлический рабочий стол

(в комплекте с 2 м рольгангом)

Плавная регулировка усилия зажимных тисков

(в комплекте с 2 м рольгангом)

Автоматический конвейер для удаления стружки

Другие дополнительные опции оговариваются

Модель

Габариты резки (Ш х В), мм

Скорость пильного полотна, м/мин

Натяжение полотна пилы

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Максимальная разовая длина подачи заготовки, мм

Макс. длина подаваемой заготовки в авт. режиме, мм

Вес станка, кг

Тип зажимных тисков

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

Направляющие пильного полотна

Размер пильного полотна, мм

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Круг Прямоугольник

20 - 90 вариатор

27 х 0.9 х 3505

твердосплавные пластины и
      направляющие ролики 

твердосплавные пластины и
      направляющие ролики 

механическое

2.2

0.75

0.06

400

3600

гидравлические

1300

2400 х 2050 х 1400

20 - 80 вариатор

34 х 1.1 х 4240

гидравлическое

3.0

0.75

0.06

400

3600

гидравлические

1500

2040 х 2030 х 1400

280 350 х 250

Круг Прямоугольник

330 330 х 330

CS-280HA CS-330HA 

АВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ КОНСОЛЬНОГО ТИПА ИСПОЛЬЗУЮТСЯ ДЛЯ ИНТЕНСИВНОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ И ПОВЫШЕНИЯ ЭФФЕКТИВ-
НОСТИ РАБОТЫ ЗАГОТОВИТЕЛЬНОГО ПРОИЗВОДСТВА.     

АВТОМАТИЧЕСКИЕ
СТАНКИ
КОНСОЛЬНОГО
ТИПА 



АВТОМАТИЧЕСКИЕ 
СТАНКИ КОЛОННОГО  ТИПА  С  ЧПУ

14

Модель

Габариты резки (Ш х В), мм

Пакетная резка (Ш х В), мм

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Тип зажимных тисков

Макс. длина подаваемой заготовки в авт. режиме, мм

Вес станка, кг

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

Размер пильного полотна, мм

Скорость пильного полотна, м/мин

Максимальная разовая длина подачи заготовки, мм

Круг Прямоугольник

210 х 150

20 - 80 инвертер

34 х 1.1 х 4420

0.06

3600

гидравлические

2100

2500 х 2200 х 1750

200 х 130

20 - 80 инвертер

27 х 0.9 х 4110

0.06

400

3600 36003600

гидравлические

1500

2200 х 1900 х 1700

310 х 230

20 - 80 инвертер

41 х 1.3 х 5450

0.06

3500

2850 х 2200 х 1900

20 - 80 инвертер

41 х 1.3 х 6200

0.06

гидравлическоегидравлическое

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Натяжение полотна пилы гидравлическое

4.0 4.0

0.75

гидравлическое гидравлическоегидравлическое

2.2

0.75 0.75

Направляющие пильного полотна
твердосплавные пластины

и направляющие ролики

твердосплавные пластины

и направляющие ролики

твердосплавные пластины

и направляющие ролики

твердосплавные пластины

и направляющие ролики

5.5

1.5

3800

3400 х 2200 х 2000

460 460 х 460

Круг Прямоугольник

360 360 х 360

Круг Прямоугольник

280 350 х 280

Круг Прямоугольник

560 560 х 560

CH-460HA CH-360HA CH-280HA CH-560HA 

АВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ  КОЛОННОГО ТИПА С ЧПУ ОСНАЩЕНЫ ПРОГРАМНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ, ИМЕЮТ ВЫСОКУЮ 
ТОЧНОСТЬ РЕЗА, ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ И ЭКОНОМИЧЕСКУЮ ЭФФЕКТИВНОСТЬ.   

СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Автоматический контроль подачи пильной рамы

Автоматическая подача заготовки гидравлическими тисками

Гидравлическое натяжение полотна пилы 

NC контроллер (программирование 10 пакетов программ)

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

Раздвоенные зажимные гидравлические тиски

Комплект гидравлических прижимов для пакетной резки

Освещение зоны реза

Автоматический конвейер для удаления стружки

Дополнительный рольганг 2 м

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Рольганг (2 м)

Плавная регулировка усилия зажимных тисков

Другие дополнительные опции оговариваются
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АВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ С ЧПУ ДЛЯ
РЕЗКИ ФАСОННОГО МЕТАЛЛОПРОКАТА

Модель

Габариты резки (Ш х В), мм

Скорость пильного полотна, м/мин

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Натяжение полотна пилы

Тип зажимных тисков

Высота рабочего стола, мм

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Размер ленточной пилы, мм

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Круг Прямоугольник

20 - 110 инвертер

34 х 1.1 х 4420

3.0

0.75

0.06

гидравлические

механическое

735

2160 х 2200 х 1950

20 - 110 инвертер

41 х 1.3 х 5590

4.0

0.75

0.06

гидравлические

механическое

735

2915 х 2100 х 2180

20 - 90 инвертер

41 х 1.3 х 8950

7.5

1.5

0.09

гидравлические

механическое

990

4400 х 3100 х 2400

350 350 х 400

Круг Прямоугольник

260

Угол

45° 260 х 300

Круг Прямоугольник

600 600 х 600

400 400 х 40030090°

Угол

45°

90°

Угол

45°

90°360 х 300 700 700 х 600

CH-400SACH-300SA CH-600SA

АВТОМАТИЧЕСКИЕ ДВУХСТОЕЧНЫЕ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ СТАНКИ С ПОВОРОТНОЙ ПИЛЬНОЙ РАМОЙ УНИВЕРСАЛЬНЫ, НО В ПЕРВУЮ 
ОЧЕРЕДЬ ПРИМЕНЯЮТСЯ ДЛЯ РЕЗКИ ЗАГОТОВОК ПОД РАЗЛИЧНЫМИ УГЛАМИ ПРИ ПРОИЗВОДСТВЕ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ. 

СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Автоматический контроль подачи пильной рамы

Автоматическая подача заготовки гидравлическими тисками 

NC контроллер (программирование 10 пакетов программ)

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

Гидравлические зажимные тиски

Вертикальный гидравлический прижим для пакетной резки

Освещение зоны реза

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Рольганг (2 м)

Автоматический конвейер для удаления стружки

(для  CH-400SA, CH-600SA)

Гидравлическое натяжение полотна пилы 

Другие дополнительные опции оговариваютсяг (2 м)



Модель

Габариты резки (Ш х В), мм

Скорость пильного полотна, м/мин

Натяжение полотна пилы

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Максимальная разовая длина подачи заготовки, мм

Макс. длина подаваемой заготовки в авт. режиме, мм

Направляющие пильного полотна

Размер пильного полотна, мм

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Круг Прямоугольник

20 - 90

54 х 1.6 х 8160

Пакетная резка (Ш х В), мм 700 х 650 

твердосплавные пластины
и направляющие ролики

механическое

7.5

1.5

0.09

2000

18000

Тип зажимных тисков

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

гидравлические

3700 х 1300 х 2600

650 700 х 650

CH-7065HA 
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СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Автоматический контроль подачи пильной рамы

Автоматический контроль подачи пильной рамы

NC контроллер (программирование 10 пакетов программ)

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

Две пары зажимных гидравлических тисков

Вертикальный гидравлический прижим для пакетной резки

Освещение зоны реза

Дополнительный рольганг 2 м

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Рольганг (2 м)

Плавная регулировка усилия зажимных тисков

Автоматический конвейер для удаления стружки

Гидравлическое натяжение полотна пилы 

Другие дополнительные опции оговариваются

АВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ ДВУХСТОЕЧНОГО

ТИПА С НАКЛОНОМ ПИЛЬНОГО ПОЛОТНА

ЯВЛЯЮТСЯ ОТЛИЧНЫМ РЕШЕНИЕМ

ДЛЯ ОСНАЩЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВА ПО ИЗГОТОВ-

ЛЕНИЮ МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЙ (ДВУТАВРОВ, 

ТАВРОВ, ТРУБ И ПР.) И РАСКРОЯ ПАКЕТОВ ТРУБ. 

СТАНКИ ОСНАЩЕНЫ ПРОГРАМНЫМ УПРАВЛЕ-

НИЕМ И МОГУТ БЫТЬ ИНТЕГРИРОВАНЫ В 

ПРОИЗВОДСТВЕННУЮ ЛИНИЮ ПО РЕЗКЕ БАЛОК.  

    

АВТОМАТИЧЕСКИЕ СТАНКИ С ЧПУ ДЛЯ
РЕЗКИ ФАСОННОГО МЕТАЛЛОПРОКАТА
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ВЕРТИКАЛЬНЫЕ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ СТАНКИ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ РАСКРОЯ СТАЛЬНЫХ И АЛЮМИНИЕВЫХ ПЛИТ, А ТАКЖЕ 
КРУПНОГАБАРИТНЫХ ПОКОВОК, МАТЕРИАЛОВ СЛОЖНОЙ ФОРМЫ И УДАЛЕНИЯ ЛИТНИКОВЫХ СИСТЕМ ОТЛИВОК.   
    

СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Контроль подачи пильной рамы

Освещение зоны реза

Лазерный указатель линии реза

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Рольганг (в зависимости от задачи)

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

Гидравлическое натяжение леночной пилы

PLC контроллер

Подъём и опускание верхней направляющей пилы гидравликой

Автоматический конвейер для удаления стружки

Другие дополнительные опции оговариваются

Модель

Габариты резки, мм

Направление реза относительно материала 

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Скорость пильного полотна (ступенчато), м/мин

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Натяжение полотна пилы

Тип  рабочего стола

Размер ленточной пилы, мм

неподвижный 

длина линии реза
(в зависимости от

модификации станка)
500 - 1000 

вдоль

неподвижный 

вдоль

неподвижный 

вдоль вдоль

34 х 1.1

30/45/75

3

0.06

механическое

подвижный 

27 х 0.9

30/45/75

2.2

0.6

механическое

высота

ширина 350

1000 - 6000 1000 - 6000 1000 - 6000

250 150

300

CV-5080 CV-4070 CV-2535 CV-1535 

41 х 1.3

30/45/75

7.5

0.6

механическое

500

800

41 х 1.3

30/45/75

5.5

0.06

механическое

400

700

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ  ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ
СТАНКИ
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ВЕРТИКАЛЬНЫЕ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ СТАНКИ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ РАСКРОЯ СТАЛЬНЫХ И АЛЮМИНИЕВЫХ ПЛИТ, А ТАКЖЕ 
КРУПНОГАБАРИТНЫХ ПОКОВОК, МАТЕРИАЛОВ СЛОЖНОЙ ФОРМЫ И УДАЛЕНИЯ ЛИТНИКОВЫХ СИСТЕМ ОТЛИВОК. УНИВЕРСАЛЬНЫЕ 
ВОЗМОЖНОСТИ ТАКОГО ОБОРУДОВАНИЯ ПОЗВОЛЯЮТ РЕШАТЬ ЛЮБЫЕ ЗАДАЧИ ПО РЕЗКЕ РАЗЛИЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ. 

СТАНДАРТНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Контроль подачи пильной рамы

Освещение зоны реза

Щётка для очистки пилы

Ленточнопильное полотно

Набор с инструментом для обслуживания станка

ОПЦИОНАЛЬНОЕ ОСНАЩЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ:

Рольганг (в зависимости от задачи)

Инвертер плавного изменения скорости пильного полотна

Гидравлическое натяжение леночной пилы

PLC контроллер

Лазерный указатель линии реза

Подъём и опускание верхней направляющей пилы гидравликой

Автоматический конвейер для удаления стружки

Другие дополнительные опции оговариваются

ВЕРТИКАЛЬНЫЕ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЕ
СТАНКИ 

Модель

Габариты резки, мм

Скорость пильного полотна (ступенчато), м/мин

Натяжение полотна пилы

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Размер ленточной пилы, мм

Направление реза относительно материала 

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

вдоль

41 х 1.3

20 - 65 инвертер

7.5

0.09

механическое

вдоль

67 х 1.6

20 - 65 инвертер

15

0.12

механическое

поперёк

54 х 1.6

20 - 65 инвертер

11

0.12

механическое

1100диаметр

высота 500

2600

800

длина

диаметр

высота

длина

диаметр

высота

длина3000

1100

500

3000 2000~10000

CV-100150 G5350/110/300 G5480/260 
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АВТОМАТИЧЕСКИЙ ДВУХСТОЕЧНЫЙ   ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ СТАНОК G4260X120 И ЕГО МОДИФИКАЦИИ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ 
РЕЗАНИЯ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ПЛИТ И ДРУГИХ МАТЕРИАЛОВ ПО ОСИ Z. СТАНОК ЭФФЕКТИВЕН ДЛЯ РАСКРОЯ СТАЛЬНЫХ И 
АЛЮМИНИЕВЫХ ПЛИТ, ЯВЛЯЕТСЯ ВЕЛИКОЛЕПНЫМ РЕШЕНИЕМ ДЛЯ УДАЛЕНИЯ ЛИТНИКОВЫХ СИСТЕМ МАССИВНЫХ ОТЛИВОК И 
РЕШЕНИЯ ДРУГИХ НЕСТАНДАРТНЫХ ЗАДАЧ .   
   

СПЕЦИАЛЬНЫЙ  ЛЕНТОЧНОПИЛЬНЫЙ СТАНОК GZK4240 И ЕГО МОДИФИКАЦИИ ПРЕДНАЗНАЧЕН ДЛЯ РЕЗАНИЯ МОНОКРИСТАЛЛОВ 
СИНТЕТИЧЕСКИХ САПФИРОВ, СИЛИКОНА ПО ОСИ Z.    

СПЕЦИАЛЬНОЕ ЛЕНТОЧНОПИЛЬНОЕ
ОБОРУДОВАНИЕ

Модель

Высота резки (макс.), мм

Размер ленточной пилы, мм

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

Мощность эл.двигателя сервомотора подачи пильной рамы, кВт

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Горизонтальный ход стола, мм

Скорость пильного полотна, м/мин

Ширина резки (макс.), мм

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

 600

1200

41 х 1.3 х 6820

5.5

1.1

1.5

0.1

10 - 1000 инвертер

1350

Натяжение полотна пилы

Емкость гидравлического бака, л

гидравлическое

100

G4260x120

Модель

Габариты резки, мм

Мощность эл.двигателя помпы СОЖ, кВт

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Размер ленточной пилы, мм

Габаритные размеры станка (Д х Ш х В), мм

  φ350 х 400

0.7 х 38 х 3880

0.06

1840 х 1120 х 2100

3

GZK4240
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ДИСКО - ОТРЕЗНЫЕ СТАНКИ ПРЕДНАЗНАЧЕНЫ ДЛЯ ВЫСОКОПРОИЗВОДИТЕЛЬНОЙ 
РЕЗКИ МЕТАЛЛОПРОКАТА КРУГЛОГО И КВАДРАТНОГО СЕЧЕНИЯ. ОТЛИЧИТЕЛЬНОЙ 
ОСОБЕННОСТЬЮ ОБОРУДОВАНИЯ ЯВЛЯЕТСЯ СОКРАЩЕНИЕ ВРЕМЕНИ НА РЕЗКУ 
ЗАГОТОВОК В 3 -4 РАЗА ПО СРАВНЕНИЮ С РАБОТОЙ НА ЛЕНТОЧНОПИЛЬНОМ 
СТАНКЕ. ЭТО ОТЛИЧНОЕ РЕШЕНИЕ ДЛЯ КРУПНОСЕРИЙНОГО ПРОИЗВОДСТВА ЗАГО-
ТОВОК ИЗ ЧЁРНЫХ МЕТАЛЛОВ И НЕРЖАВЕЮЩИХ СТАЛЕЙ.   

Модель

Габариты резки

Круглая труба, мм

Размер дисковой пилы, мм

Главнй привод

Размеры и количество посадочных отверстий

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Квадрат, мм

Круг, мм

Квадратная труба, мм

8 - 72

8 - 72

8 - 57

250 - 285 х T 2.0

4 х ø11 х PCD63 х ø32

8 - 57

7.5

Скорость вращения дисковой пилы, об/мин

Подача дисковой пилы (сервомотор + ШВП)

20 - 200

CL-75NC

8 - 65

8 - 65

8 - 65

8 - 65

250 - 285 х T 2.0

4 х ø11 х PCD63 х ø32

7.5

20 - 200

маятникового типа

Тиски подачи материала заготовки

Длина подачи материала для торцовочного реза, мм

Зажим материала

Минимальная длина остатка отрезаемого материала, мм

Максимальная подача материала за один ход тисков, мм

Устройство для удаления мусора

Зажимные тиски

Подача материала заготовки

Размеры загружаемого материала для его автоматической подачи, мм

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

сервомотор + ШВП

гидравлический

10 - 99 (опционально)

65 

6 - 800

2000 - 6000

2.25

Объем гидравлического масла, л

Номинальное давление в гидравлической системе, Мпа

Мощность эл.двигателя подачи микроспрея охлаждения
и смазки дисковой пилы, кВт

Размер и вес

Вес станка, кг

Габаритные размеры станка с магазином
подающего устройства (Д х Ш), мм

CL-65NC

гидравлический тип
вертикальный и горизонтальный зажим

заготовки до и после линии реза

пасивные круглые металлические щетки /
активные круглые металлические щетки (опционально)

7.0

90

2750

7100 х 2200

0.19

ДИСКО  ОТРЕЗНЫЕ
СТАНКИ
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Модель

Габариты резки

Круглая труба, мм

Размер дисковой пилы, мм

Главнй привод

Размеры и количество посадочных отверстий

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Квадрат, мм

Круг, мм

Квадратная труба, мм

25 -130

25 - 130

25 - 100

420 х T 2.7

4 х ø14 х PCD90 х ø40

25 - 100

11

Скорость вращения дисковой пилы, об/мин

Подача дисковой пилы (сервомотор + ШВП)

20 - 140

CL-130NC

20 - 100

20 - 76

20 - 100

20 - 76

360 х T 2.6

4 х ø11 х PCD90 х ø40

11

20 - 160

маятникового типа

Тиски подачи материала заготовки

Длина подачи материала для торцовочного реза, мм

Зажим материала

Минимальная длина остатка отрезаемого материала, мм

Максимальная подача материала за один ход тисков, мм

Устройство для удаления мусора

Зажимные тиски

Подача материала заготовки

Размеры загружаемого материала для его автоматической подачи, мм

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

сервомотор + ШВП

гидравлический

10 - 99 (опционально)

80

6 - 680

80

6 - 680

2000 - 6000

2.25

Объем гидравлического масла, л

Номинальное давление в гидравлической системе, Мпа

Мощность эл.двигателя подачи микроспрея охлаждения
и смазки дисковой пилы, кВт

Размер и вес

Вес станка, кг

Габаритные размеры станка с магазином
подающего устройства (Д х Ш), мм

CL-100NC

гидравлический тип
вертикальный и горизонтальный зажим

заготовки до и после линии реза

пасивные круглые металлические щетки /
активные круглые металлические щетки (опционально)

7.0

110

3000

6500 х 2450

4200

6500 х 2450

0.19
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Модель

Габариты резки

Круглая труба, мм

Размер дисковой пилы, мм

Главнй привод

Размеры и количество посадочных отверстий

Мощность эл.двигателя привода пилы, кВт

Квадрат, мм

Круг, мм

Квадратная труба, мм

110 - 230

110 - 230

110 - 185

630 х T 3.0

4 х ø21 х PCD120 х ø50

110 - 185

37

Скорость вращения дисковой пилы, об/мин

Подача дисковой пилы (сервомотор + ШВП)

20 - 70

CL-230NC

90 - 200

90 - 160

90 - 200

90 - 160

530 х T 3.0

4 х ø21 х PCD120 х ø50

18.5

30 - 90

40 - 150

40 - 110

40 - 150

40 - 110

530 х T 3.0

4 х ø21 х PCD120 х ø50

18.5

30 - 90

по прецизионным направляющим горизонтально 

Тиски подачи материала заготовки

Длина подачи материала для
торцовочногореза, мм

Зажим материала

Минимальная длина остатка отрезаемого
материала, мм

Максимальная подача материала
за один ход тисков, мм

Устройство для удаления мусора

Зажимные тиски

Подача материала заготовки

Размеры загружаемого материала
для его автоматической подачи, мм

Мощность эл.двигателя гидростанции, кВт

сервомотор + ШВП

гидравлический

10 - 99 (опционально)

85

6 - 800

2000 - 6000

3.75

Объем гидравлического масла, л

Номинальное давление в гидравлической
системе, Мпа

Мощность эл.двигателя подачи микроспрея
охлаждения и смазки дисковой пилы, кВт

Размер и вес

Вес станка, кг

Габаритные размеры станка с магазином
подающего устройства (Д х Ш), мм

CL-150NC CL-200NC

гидравлический тип вертикальный и горизонтальный зажим
заготовки до и после линии реза

активные круглые металлические щетки

7.0

130

5280

7350 х 3450

85

6 - 600

5.5 

150

6830

7120 х 3720

0.19

85

6 - 600

5.5 

180

7320

7300 х 3910
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ОПЦИИ ДЛЯ ДИСКООТРЕЗНЫХ СТАНКОВ

МЕХАНИЗМ ПОДАЧИ ЗАГОТОВКИ
Подача заготовки осуществляется посредством 
использования сервомотора и ШВП, что позволяет 
перемещать материал с высокой скоростью и точно-
стью.  

СИСТЕМА ПОДАЧИ ПИЛЬНОГО ДИСКА
В системе подачи режущего диска используется 
сервомотор, взаимодействующий с вращением пода-
ющего винта, чтобы обеспечить равномерную 
скорость движения пильного диска, повысить 
точность и стабильность резания.

РОЛЬГАНГ С АВТОМАТИЧЕСКОЙ ПОДАЧЕЙ
Гидравлическая подъемная система может автоматически поднимать и переносить материалы из положения 
хранения в положение подачи, чтобы сократить рабочее время.

МАСЛЯНЫЙ ТУМАН
Применение масляного микроспрея и сжатого воздуха 
обеспечивают эффективную смазку и охлаждение 
зубьев пилы.

ИНТЕРФЕЙС ПАНЕЛИ УПРАВЛЕНИЯ
Удобный и интуитивно понятный сенсорный экран 
панели управления.
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НАШИ КЛИЕНТЫ



МЫ АКТИВНО РАЗВИВАЕМ ДИЛЕРСКУЮ СЕТЬ
В РОССИИ И СНГ И ВСЕГДА ОТКРЫТЫ

ДЛЯ ВЗАИМОВЫГОДНЫХ
ПАРТНЁРСКИХ ОТНОШЕНИЙ.



+7(499)707-21-90

www.lentopil.com

г. Москва


